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Akumulacni kamnarsky omitaci Samot - AKUMOL40 tloustka 40

Roh R625 125x125x250 - AKUMOLA40-
RA625 - zaobleny roh

95 ks skladem

Roh R625 akumulacni drazkovany 125x125x250 - AKUMOL40-RA625 - akumulacni Samot Rohova
tvarovka slouzi k tvorbé radiusovych rohd u atypicky resenych akumulaénich obestaveb.
Pritmeluje se k tvarovkam AK-ZA010 a AK-ZA011.

Kéd produktu 720.0000000009
Vyrobce RHI Magnesita

cens 92,64 K¢

76,56 K¢ bez DPH



AK-RAB625 - Radiusova vlozka
R125 250x160 - 1,88kg

Parametry

Rozméry 125x125x250



Hmotnost

Objemova hmotnost kg/m3
Pevnost v tlaku MPa
Odolnost na termicky Sok
Akumulace 5 hodin - W/m2
Zéruvzdornost

Obsah AI203

Obsah Fe203

Pérovitost %

Teplota pouziti

Tepelnd vodivost

ZpUsob vyroby
Doporucené konstrukéni lepidlo
Lepidlo pro lepeni topenist
Baleni/preprava

Tolerance rozmérova

Detailni popis

1,92

1900 az 2000 kg/m3

15 MPa

minimalné 30

600W pri 60C, 800W pri 80C
164 ISO

34

2,5

25 az 30%

do 1100C

1,2-20°C, 1,4-300°C, 1,6-600°C (W.m~*.K-?)
Samot S 11I-KP

Rudomal, Smal

Rudomal flexi, Rudomal

Na paleté

do 150 mm+/- 3 mm, nad 150 mm +/- 2.2%

Roh R625 akumulaéni dradzkovany 125x125x250 - AKUMOL40-RA625 - akumulacni Samot Rohova tvarovka
slouzi k tvorbé radiusovych rohd u atypicky reSenych akumulacnich obestaveb. Pritmeluje se k tvarovkam

AK-ZA010 a AK-ZAO11.

Roh R625 akumulacni drazkovany 125x125x250 - AK-RA625

Rohova tvarovka slouzi k tvorbé radiusovych rohd u atypicky resenych akumulaénich obestaveb.
Pritmeluje se k tvarovkam AK-ZA010 a AK-ZA011. Za pomoci této tvarovky a vSech ostatnich mizeme
vytvaret na obestavbach rlizné vinité tvary, které zaroven zvysuji objem akumulace



Samot- obecné informace
Samot - obecné informace

Pro vyrobu Samotu se pouzivaji pfirodni téZené suroviny, a pfimési davaji samotlm rlznych vyrobci
charakteristické zabarveni.

Zakladni smés pro vyrobu Samotu se sklada z - ostfiva, coz jsou zpravidla drcené palené jily, kaoliny nebo

jilovce. Jako plasticka vazebni slozka se pouzivaji vazné zarovzdorné
jily a kaoliny.

Déle podle nasledného zpracovani se rozliSuje zpracovani polosuché smési lisovanim, nebo smés s mensim
mnozstvim ostfiva o vétsi vlihkosti pro tazeni, nebo ru¢ni zpracovani.

Hotové vyrobky se susi a dale vypaluji v pecich. Teploty vypalu kamnarskym material( se pohybuji kolem
1200C.

Nejvétsi Cesky vyrobce kamnarského sortimentu je P-D Refractories.

Povrch tazeného Samotu:

Lisované Samotové tvarovky
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Omitaci akumulacni Samotové tvarovky AKUMOL

Péry plsobi v Samotu jako prirozeny tlumic Sifeni napéti a jsou schopny ukondit nardstajici trhlinu. Velikost



a mnozstvi porl ma také rozhodujici vliv na izola¢ni schopnost materialu,

proto pri vyrobé kamnarského Samotu jde vzdy o kompromis mezi potfebou rychlého prenosu tepla,
akumulaci a odolnosti proti zménam teploty. Uvnitr topenisté krbové vliozky potfebujeme douho drzet teplo
pri klesajici teploté v ohnisti - napfiklad krbové viozky Kobok maji standardni vyzdivku topenis 50 mm a
praveé v kombinaci s dalsimi akumula¢nimi prvky (akumulacnimi obklady plasté krbovych viozek kobok a
akumula¢nimi prstenci na kourovodech) maiji vynikajici vyhoreni paliva a vybornou Cistotu skla pfi vSech
rezimech topeni. Tloustka, respektive hmotnost vyzdivky v topenistich natolik pfirozené reguluje proces
spalovani, Ze dobre vyladény systém nepotrebuje dalsi regulace horeni.

AKUMOL - Samot, je material, ktery obsahuje vétsi mnozstvi jemnych Castic, kaolinu - ma tedy vétsi
mérnou hmotnost, vyssi akumulacni schopnost a rychlejsi predavani tepla - vysledkem je dobry kompromis
mezi cenou, akumulaci, a rychlosti akcelerace stavby krbt. Akumol oproti ostatnim materialdm ma vyhodu
pravé v dobré akceleraci rozehrati stavby krbu a akumula¢ni dobu kterd se dimenzuje tloustkou stavby.
Moderni doba vyzaduje

Galerie




