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Malta M 40 - /1,5/

Vlastnosti a pouziti

Malta je uréena pro vyzdivani
zarovzdorného zdiva na alumino-silikatové
bazi  (Samot, keramika) s teplotnim
zatizenim az do cca 1400°C. Malta je smési
upraveného  zarovzdorného ostfiva a
keramického pojiva. Neobsahuje zadna dalsi
pojiva at' jiz hydraulickd ¢&i chemicka. To
znamena, Ze zpevnéni malty a tvorba
pevného spoje mezi konstrukénimi prvky
zdiva (cihlami, tvarovkami) jsou podminény
vysokou teplotou (nad cca 1000 °C), pfi niz
teprve vznikd vazba keramicka. Malta
v zarovzdorném zdivu mé funkci pfedevsim
tésnici a proto nandSena vrstva malty na
zdici prvky by neméla byt vétsi nez 5 mm
(8ifka spar zdiva do 4 mm).

Maltu nelze pouzit ve funkci spojovaci (k
tvorbé pevného spoje) pfi sezdivani napr.
venkovnich ¢asti krbl a kamen, pokud jejich
stabilita neni zaru€ena konstrukéni sestavou
dila.

Poznamka: Malta M 40 neni malta se spojovaci
funkci jako je tomu u zednické zdici malty
vapenné ¢i vapenocementove.

Malta neni nebezpecnou latkou, je smési
nerudnych nerostd. Prach vznikly pfi
manipulaci se suchou maltou je smési
aluminosilikatd, nema zvlastni chemické di
fyzikalni acinky, jeho vdechovani se branime
opatrnosti pfi manipulaci a dle potfeby i
pouzitim respiratoru.

Zpracovani

Malta je dodavana v sypkém stavu
v papirovych pytlich nebo obfich vacich.
Rozdélava se Cdistou (pitnou) vodou na
tvarlivou maltu. Ta muaze mit rdznou
konsistenci odpovidajici nasakavosti
stavebnich prvka (cihel, tvarovek). Bézny
objemovy pomér je 1 dil malty suché ku 0,4

— 0,6 dilu vody, pficemz niz8i vlhkost
predstavuje roztiratelnou maltu, vySSi
vlhkost pak maltu velmi fidkou (pro

sezdivani nasakavéjSich cihel a pro zalivku).

Je vhodné tvarlivou maltu nechat nékolik
hodin odlezet. Dojde-li pfi tom k ¢aste¢nému
zatuhnuti, je mozné pfidanim vody upravit jeji
konsistenci (zpracovatelnost). Pfipadné
ztvrdlou maltu Ize znovu rozdélat vodou, aniz
by utrpéla jeji kvalita a pouzitelnost.

Maltu nanaSime na Cisty podklad, zbaveny
prachu ¢&i jinych necistot. Podklad nema byt
horky, aby nedo$lo k rychlému schnuti malty
s moznosti jejiho popraskani. Vhodna teplota
pro zpracovani hmoty je od +5 °C do +30 °C.
Po zatuhnuti maltového spoje jiz nelze
upravovat vyzdivku poklepem. V pfipadé
nutnosti se ¢ast dila rozebere a zaschla malta
se seSkrabe a znovu po rozdélani s vodou
pouzije. Oproti nékterym postupum béznym
v pozemnim stavitelstvi se cihly nenamaceji,
nebot voda by naopak pusobila potize pfi
vysousSeni a vyhfivani zdiva, aniz by jakkoliv
pfiznivé ovlivnila pouzitou maltu.

Poznamka: Pro zajisténi vétsSi pevnosti zdiva za
sucha a i pfi ohfevu, Ize do malty pfimichat cement
a to v mnozstvi maximalné do 20 % (objemové
5:1). Cement muaze byt struskoportlandsky,
vyhodnéji hlinitanovy. PFi pouziti cementu je
vhodné dilo mirné vihcit, aby doSlo ke spravné
hydrataci cementu a vyvinu pevnosti. Maltu po
zatvrdnuti jiz nelze znovu pouzit. Vyrobce dodava
maltu s hlinitanovym cementem vhodnou pro
tvorbu pevnych spoji na zakladé zvlastni
objednavky.

Pokyny pro uvadéni tepelného agregatu do
provozu

Vysous$eni hotového dila a prvni ohfev je
nutno provadét opatrné, tzn. vysouSet
pozvolnym zahfatim na teplotu cca 100 az
120°C (s prodlevou podle masivnosti vyzdivky
tak, aby dilo bylo zcela suché). Rovnéz dalsi
ohfev musi byt pozvolny, aby vyzdivka jako
celek byla teplotné co nejhomogennégjsi.
Nejvétsi opatrnost je nutno vénovat ohfevu do
cca 700 °C, kdy zacina Cerveny Zar. DalSi
zvySovani teploty maze byt celkem rychlé, i
pfitom je vSak tfeba brat ohled na celkovou
konstrukci a hmotnost dila.



